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ПРИМЕНЕНИЕ ИОНИТОВ В НЕФТЕХИМИЧЕСКОЙ 

ПРОМЫШЛЕННОСТИ 

 

Аннотация: Статья представляет краткий обзор литературных источников 

об использовании ионитов в нефтехимической промышленности. Выделены 

основные направления их применения.  Акцентируется внимание на том, что 

иониты могут быть востребованы в технологии не только для извлечения каких-

либо компонентов, но и в качестве катализаторов. 
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Annotation: The article presents a brief review of the literature on the use of ion 

exchangers in the petrochemical industry. The main directions of their application are 

singled out. Attention is focused on the fact that ion exchangers can be in demand in 

technology not only for the extraction of any components, but also as catalysts. 
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С каждым годом промышленность развивается всё большими темпами. В 

связи с этим образуется все новый ряд проблем. Производить товар нужно 

максимально выгодно, максимально экологично и максимально эффективно. 

Применение ионитов во многих случаях позволяет решить эту проблему. 

 В нефтехимической промышленности тоже приходится решать эти 

вопросы. Далее рассмотрим существующие и перспективные варианты 



применения ионитов. 

Извлечение платины и палладия из дезактивированных катализаторов, 

необходимых в нефтехимическом синтезе, является важным примером 

применения ионитов. Осуществляется это следующим образом: сначала в 

сорбционной колонне металлы из раствора сорбируются на анионообменной 

смоле. Сорбат идёт обратно в расходную ёмкость, где регулируют состав, чтобы 

потом отправить его на выщелачивание в реактор. Далее проводят десорбцию 

платины и палладия в солянокислом растворе тиомочевины. Для их осаждения 

используют щелочь [1; 2]. 

Главным источником платиновых и палладиевых отходов в России 

являются как раз эти самые катализаторы. Эти металлы являются довольно 

дорогими и просто выбрасывать их нецелесообразно с экономической точки 

зрения. Эффективно решить эту проблему, позволяет применения ионитов [3; 4]. 

Своё применение иониты нашли также в качестве катализатора. Например, 

они используются для совместного получения метил-трет-бутилового эфира и 

димеров изобутилена. Вначале происходит взаимодействие изобутан-

изобутиленсодержащей фракции с метиловым спиртом при повышенной 

температуре в присутствии сульфокатионита.  Далее идёт одновременная 

реакция этерификации и олигомеризации. В конечном итоге смесь делится на 

метил-трет-бутиловый эфир, фракцию димеров изобутилена и изобутановую 

фракцию. 

В данном случае ионы способствуют увеличению выхода целевых 

продуктов: метил-трет-бутилового эфира и димеров изобутилена [8]. 

Существует способ получения бензина из метанола с применением 

цеолитов. Бензин – это топливо, без которого невозможно обойтись. Однако 

запасы сырой нефти довольно быстро истощаются – нужно искать новые 

способы получения бензина. 

Данный способ хорош, так как метиловый спирт довольно просто 

получить. Этот процесс имеет большое количество преимуществ по сравнению 



с другими методами. Он более дешевый и обеспечивает лучшее качество 

продукта. 

 Цеолиты и катализаторы на их основе являются наиболее подходящими 

вариантами для процесса превращения метанола в бензин благодаря тому, что 

они обеспечивают стабильность, селективность к продукту, являются 

неагрессивными и не оказывают негативного воздействия на окружающую 

среду. 

 Цеолиты в качестве катализатора показали многообещающие результаты 

для применения в нефтехимической промышленности [9]. 

Применение ионитов до сих пор остается перспективной областью в 

нефтехимической промышленности. В одном из недавних исследований 

американские ученые в лаборатории с помощью ионообменных смол очистили 

пластовую воду. На хелатирующих смолах до нормы доводили концентрации 

кальция, магния, бария, стронция, железа. В целом, данная смола наиболее часто 

применяется, когда из воды необходимо удалить различные ионы. 

Очистка пластовой воды уменьшает экономические затраты и решает 

частные экологические проблемы [5; 6; 7]. 

В нефтехимической промышленности нашли своё применение и 

природные катионообменники – коричневые макро-водоросли. С их помощью 

удаляются ионы переходных металлов из сточных вод. Их удаление необходимо, 

чтобы не наносить вред экологии. 

Биосорбция с использованием бурых морских водорослей по большей 

части объясняется наличием полисахаридов, белков или липидов на поверхности 

их клеточной стенки, которая имеет такие функциональные группы, как 

карбоновые, сульфоновые и амино-группы. Они могут играть роль лигандов для 

ионов металлов. Функциональные группы, имеющиеся на поверхности сырых 

макро-водорослей, заняты катионами натрия, калия, кальция и магния. В 

процессе ионного обмена щелочные и щелочноземельные металлы заменяются 

переходными металлами [10]. 



В заключение можно сделать вывод, что применение ионитов в 

нефтехимической промышленности довольно разнообразно, перспективно и 

востребовано. 
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